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AZT-lakberegning: Lakeringstrin til plastdele som en
funktion af den respektive reservedels
leveringstilstand

Malet med denne supplerende information om systembeskrivelsen af

AZT-Iakberegningen1 er at give et overblik over de forskellige
plastkomponenters leveringstilstand for at muliggere den korrekte
klassificering i det respektive lakeringstrin i AZT-lakberegningen.

T AZT-Lackkalkulation — Systembeschreibung, siehe _https://www.azt-automotive.com/de/downloads
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P& grund af den kontinuerlige videreudvikling inden for
karetgjskonstruktion kan det bemeerkes, at plastdele i de senere ar
0gsa er aendret

Afheengig af keretgjsproducent, leverander og anvendelsesomrade
kan der findes reservedele med en bred vifte af plastblandinger pa
markedet. Leveringstilstanden for disse plastreservedele varierer fra
tid til anden. De medfglgende dele spaender fra ubehandlet,
forbehandlet og grundet, op til plastkomponenter, der allerede er
lakeret i bilens farve.

Afhaengigt af leveringsbetingelserne og de nadvendige
specifikationer kraever behandling og lakering af plastreservedele
forskellige procedurer. En baeredygtig, korrekt og professionel
plastlakering kan kun garanteres med et belaeegningssystem, der er
tilpasset plasttypen og dens leveringstilstand. Afhaengigt af typen af
lakering og den respektive systemstruktur af det anvendte
lakeringssystem, kan dette fagre til forskydninger i lakeringstrinene
inden for K1IR til K1G

Som et eksempel kan en pafyldningsapplikation, der anvender den
sakaldte "vadt-i-vadt" -metode eller med tgrring og mellemslibning pa
en forkofanger, der allerede er leveret grundet, veere ngdvendig, hvis
den grundlaeggende forudsaetning for farvegengivelse i lakering er en
anden primerfarve end plastprimeren, der anvendes i produktionen
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Af denne grund afhaenger lakberegningen ikke kun af plastdelens
leveringstilstand, men ogsa af hensyn til de lakeringsrelaterede forhold
og det specifikke lakeringssystem, der anvendes.

Lakering af plastdele er opdelt i fem laktrin med tilsvarende tids- og
materialeveerdier i AZT-lakberegningen. Af disse er der planlagt tre
laktrin til nye dele og to laktrin til reparede dele. Laktrinene til plastdele
indledes altid med koden "K" i AZT-lakberegningen.

Klassifikationerne svarer til den oprindelige tilstand eller
leveringstilstanden samt den lakeringspraksis, der kreeves til plastdele.

Nedenfor finder man en liste over lakeringstrinene for plastdele i
henhold til AZT-lakberegningen, som skal lette den korrekte tildeling af
lakeringstrin baseret pa det lakeringsarbejde, der faktisk skal udfgres
eller allerede er udfgrt, og som skal hjeelpe med at reducere
misforstaelser.
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K1R — Nydel grundet e Forbehandlet og grundet pa produktionssiden.
o Pafgring af primer og fyldstof er ikke pakraevet.

K1R - Nydel ikke grundet e Ubehandlet / ikke grundet pa produktionssiden.
o Kan feerdig lakeres direkte efter pafering af 1K-
plastbindemiddel ved hjaelp af metoden "vadt-i-
vadt".
o Uden fyldstofpafaring og uden slibning
af 1K-plastgrunder.

K1N — Nydel e Ubehandlet / ikke grundet pa produktionssiden.
e Overfladen kan veere struktureret
e "vadt-i-vadt" -lakering uden slibning
o Deeklak efter pafering af enten 1-K
plastbindemiddel OG 2-K fylder
eller
kun 2-K plast grundfylder (indeholder
f.eks. plastadditiver)

K1G — Nydel e Ved pafering af plast grundfylder, tarring og
slibning.
K1G - Nydel (PUR) e Ved spartling (porefyldning).
e Ved pafering af plast grundfylder, tgrring og
slibning.
e Lakeringen kraever (hgj) elasticitet pa hele
lakopbygningen
K2 - Overflade e Slibning, renggring og daeklakering.
K3 — Reparation e Udfgr reparationslakering med

egnede lakeringsmaterialer.
e Overhold bilfabrikantens
oplysninger for lastreparationer!

Yderligere forklaringer kan ogsa findes i de felgende beskrivelser af situationen via de
medfglgende illustrationer.
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Laktrin K1R — Nydelslakering forbehandlet

Egenskab:

e Plastdelen er allerede forbehandlet og overtrukket med en primer
pa produktionssiden.

e Den eksisterende primer belaegning fra produktionsprocessen
kan slibes og lakeres over.

e Yderligere pafering af primer eller fylder er ikke ngdvendig.
e Ingen temperering pakraevet, da delen allerede er forbehandlet og grundet.

Procedure:

e Slibning + rengaring + deeklakering

Bemeerk: Hvis lakproducenten anbefaler en anden grundfarve end fabriksgrunderen og derfor skal anvendes en 2-K plast grundfylder i
det passende graskalaniveau i metoden "vadt i vadt", svarer dette ikke lsengere til laktrin K1R, men til laktrin K1N.
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Laktrin K1R — Nydelslakering ubehandlet

Egenskab:

e Plastdel er ikke forbehandlet eller grundet pa produktionssiden.
e Plastdel leveres i "ra tilstand”.
e Overfladen er glat og uden struktur.

Procedure:

e Forbehandling ved temperering.

e Renggring og finslibning (f.eks. med et fint slibende fleece).
e Pafar 1-komponent plastbindemiddel.

e Afslut lakeringen ved hjaelp af metoden "vadt-i-vadt".

Bemeerk: Hvis lakproducenten anbefaler en anden grundfarve, og der derfor skal anvendes en 2-K plast grundfylder i
det passende graskalaniveau i metoden "vadt-i-vadt", svarer dette ikke laengere til laktrin K1R, men til laktrin

K1N.
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Laktrin KIN — Nydelslakering ubehandlet, evt. med struktur

Egenskab:

e Plastdel er ikke forbehandlet eller grundet pa produktionssiden.

e Plastdel leveres i "ra tilstand”.

e Overfladen kan ogsa veere struktureret.

e Daeklakken er ikke nok til at deekke og forsegle underlaget og kraever brug
af 2-K plast grundfylder.

e Lakproducentens lakeringssystem foreskriver en defineret grundfarve
(graskala niveau).

Procedure:

e Forbehandling ved temperering.
¢ 1-K plast bindemiddel og 2-K fylder eller

2-K plast grundfylder (indeholder f.eks. plastadditiver),
e Afslut lakeringen ved hjaelp af metoden "vadt-i-vadt".
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Laktrin K1G — Nydelslakering hard plast

Egenskab:
e Plastdel er ikke forbehandlet pa produktionssiden.
e Plastdel leveres i "ra tilstand”.
e Del bestar af hard plast.
e |kke grundet.
e |kke struktureret.
[Kilde: https://www.rapitypes.com/rim-polyurethane/;
hentet den 2020-10-23]
Procedure:

e Forbehandling ved temperering.
e Renggring og slibning.
e 1-K plast bindemiddel og 2-K fylder eller
2-K plast grundfylder (med plastadditiver).
e Tarring og slibning af underlag.
o Pafgr deeklak efter slibning af base- og mellemlagene.
¢ Ingen lakering ved hjeelp af metoden "vadt-i-vadt".
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Laktrin K1G — Nydelslakering PUR-skum

Egenskab:

o Bestar af PUR—skum.
e Hgj elasticitet kreeves af lakeringssystemet.

Procedure:

e Grundig renggring af den leverede nye del.

e Forbehandling ved temperering.

e Porefyldning (spartling).

e 1-K- plast bindemiddel und 2-K grunder eller
pafgr 2-K plast grundfylder (med plast additiver).

e Toarring og slibning af under- og mellemlag.

o Alle lakmaterialer skal vaere med hgj elasticitet.
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Laktrin K2 — Overfadelakering

Egenskab:

e Uden spartelarbejde.
¢ Ingen pafgring af fylder.
¢ Ingen pafgring af bindemiddel.

Procedure:

e Forbered overfladen ved rengering og slibning, og pafar derefter en deeklak.

Eksempel:

e Lakering af tilstagdende dele til farvetilpasning.

e Omlakering

e Anden farvetone

¢ Minimal beskadigelse af lakoverfladen (kun ridser), som kun kan fijernes
ved slibning og lakering.

Info:
Den steaerke farveforskel mellem rgd (start) og bla (mal) blev bevidst valgt for bedre at illustrere lakeringstrinene.
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Laktrin K3 — Reparationslakering

Egenskab:

Ved ridser og/eller afskrabninger, der:

e Hgjst er 1 mm dybe; pa et omrade op til 2 dm? (ved smadele)
e Til maks. 15% af overfladen (ved stgrre dele, som f.eks. kofanger)

Procedure:

¢ Fglg bilproducentens reparationsinstruktioner.

e Overhold reparationsgodkendelser og kriterier.

e Pafar reparationslak med egnede lakmaterialer (plast
spartel materiale osv.).
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